EK-1-1 (b) 3-OZEL TEKNiK SARTNAME

1. KAPSAM

Perpa Ticaret Merkezi 8. Kat Ana Giris Kapisi Yenileme isleri kapsaminda yapilacak insa isleri asagida
genel listede tanimlanmigtir.

a) Calisma sahasinin gevresi is baslangicinda kapatilarak, gerekli uyari ve isaretler konulacak, gerekli
givenlik tedbirleri alinacaktir. Calisma bélgeleri icin gerekli is iskeleleri kurulacaktir. Ozellikle cephe
elemanlarinin ve cati tonoz elemanlarinin sékiim, yenilerinin imalat ve montajinin yapilmasi igin
gerekli hacim ve dayanimda tam glvenlikli is iskeleleri ve calisma platformlarini kurarak
hazirlayacaktir.

b) Calisma alaninin Perpa Ticaret Merkezinin igerisi ile olan iligkisini kesmek, giris ¢ikilari 6nlemek ve
hava akimini kesmek igin, ¢alisma alani ile Perpa Ticaret Merkezi arasindaki alan OSB Levhalar ile 5.
Katta ve 8. Kattan 14. Kata kadar kapatilacaktir.

c) Calisma alaninda bulunan her tirll elektrik kablo tesisati ve armatirler sékilecek ve gerektiginde
tekrar yerine takilacaktir.

d) Calisma sahasi icinde kalan her tlrll sihhi tesisat, misterek tesisat vb. tesisat sokilip, deplase
edilecek, is bitiminde geri montaji yapilacaktir.

e) 5. Kat giris ve yan cepheleri ile 8. Kattan baslayip 14. Kata kadar devam eden 6n ve yan cephelerin
tamami, giris kisimda catida bulunan tonoz cam kaplama ve celik alt konstriksiyonu sokilecektir.

f) Sokiilen celik elemanlar sahada iISVEREN’in gdsterecegi bir alanda biriktirilerek ISVEREN’e teslim
edilecektir. Bunun disinda kalan ve iSVEREN’in onayiyla sahadan c¢ikarilmasi istenen her tiirlii cam,
aliminyum vb. moloz parcalarinin yerel idari prosediirlere uygun olarak sahadan uzaklastiriimasi ve
moloz sahasina dokiimi yapilacaktir.

g) ihale dosyasi ekinde verilen taslak proje ve cizimler referans alinarak, sékiilen 5. ve 8. Kat ana giris
kapilarinin, yan cephelerinin ve tonoz catisinin, yerinde olclleri alinarak uygulama projeleri
cizilecektir. Taslak proje sekline uygun cephe cizimleri hazirlanarak ISVERENIN onayina sunulacaktir.
Hazirlanacak yeni cephe projesi iISVERENIN istedigi taslak cephe goriinimiine uygun olacaktir. Bu
projede cephe gorinisleri, aliminyum cam ve kompozit cephe gorindsleri, kullanilacak eleman ve
boyutlari ile uygulanacak baglantilar, yagmur izolasyon ve dere detaylari, malzeme kaliteleri detayli
olarak gosterilecektir. Bu cephe projesine bagli olarak kullanilacak celiklere ait imalat projeleri ve
statik hesap raporlari da hazirlanacaktir. Projeler ISVEREN onayina sunulacak ve onay alindiktan sonra
imalat stireci baslatilacaktir.

h) Hazirlanacak cephe projesinde tonoz ¢atida havalandirma igin planlanan detay ve gizimleri, isveren
ile goriisulerek onayini alip, cephe projelerinde gosterilecektir.

i) Tonoz cati ve yan cephelerin temizlik ve bakimi icin planlanan ¢6ziime ait detay ve cizimleri, isveren
ile goriisulerek onayini alip, cephe projelerinde gosterilecektir.

j) Hazirlanacak cephe projelerinde, tonoz cevresindeki dere detaylari, damlalik detaylari ile bina
cephesi ile birlesen ve sonlanan cam cephenin detaylari gosterilecektir. Bu detaylarla ilgili ¢oziimler
Oncesinde isveren ile gorisilerek onayi alinacaktir.

k) 5. Ve 8. Kat giris cephelerinde birer adet (toplam 2 adet) ana kapi ve ikiser adet (toplam 4 adet)
fotoselli kapi yapilacaktir. Bunlarla ilgili teknik ve mimari detaylar i¢in isverenin onayi alinarak
imalatlari yapilacaktir.

I) Cephe projelerinde ISVERENIN yaptirmayi planladigi LED ekran, SAAT icin cephe elemanlarinda
gerekli bayrak ve elemanlar vb. diizenlemeler, hazirlanacak projelere islenecektir. Yiklenici bunlarla
ilgili gerekli koordinasyon ve dizenlemeleri vakit kaybetmeden koordine edip, planlamak ve
uygulamasini kontrol etmek ile yikimltdur.

E-1-1 (b) 3. OZEL TEKNIK SARTNAME Sayfal/20



m) Projelerin onayinin ardindan cephe imalatlarina uygun olarak mevcut betonarme elemanlarinda
gerekli ankraj vs hazirliklari ile calisma iskeleleri ve platformlari hazirlanacaktir.

n) Projelerine ve ¢elik teknik sartnamesinde belirtilen imalat hususlarina uygun olarak (projelerinde
belirtilen 6lgl, boyut, kalitede, kesimleri ve delikleri yapilmis, kumlanmis ve boyal) gelik alt
konstriksiyon elemanlarinin montaji yapilacaktir.

o) Celik elemanlarinin montajina miteakip cephe projelerinde tanimlanan 6l¢ii, boyut ve detaylara
uygun olarak cephe profil ve cam elemanlarinin montaji yapilacaktir. Ana giris kapilari ve fotoselli
kapilarin imalat ve montajlari da yapilacaktir.

p) imalat ve montajlar sonrasi sékiilen ve deplase edilen elektrik, sihhi vb tesisatlar yerine tekrar
montaji yapilacaktir.

q) imalat ve montaj siirecleri ISVEREN ve belirleyecegi yetkili kontrol ekiplerince kontrol edilecek,
YUKLENICI imalatlar &ncesi ve sonrasi ISVEREN ve kontroliiniin onayini alarak ilerleyecektir. Bu
hususta gerekli koordinasyonu zaman kaybetmeyecek sekilde programlamak ve koordine etmekle
yakGmladdar.

Yukarida siralanan isler genel tarifler olup detayh is ve imalat kalem ve tarifleri is bu teknik
sartnamede verilmistir. Ylklenicinin is yerini tamamen gordigi ve yapilacak imalatlari tespit ederek
teklifini buna gore verdigi kabul edilmektedir.

2. GENEL KURALLAR

Yiklenicinin teklif verirken yapilarda gerekli tim incelemeleri yaptigi ve ihale konusu goziiken isler ile
ilgili olarak mevcut cephenin komple s6kiimii, planlanan yeni cephenin celik, aliminyum ve cam
islerinin imalat ve montajinin yapilmasinin oldugunu gbéz oniline alarak, hazirlayacagi is programi ve
projelerinin, 6l¢l ve boyut ve metrajlarinin yerine uygun oldugunu kontrol etmek ve uygulamak ile
sorumludur. Projesinde gorinen veya bu sartnamelerde tariflenen is kalemleri ile ilgili sonradan,
yerinde herhangi bir artis ve degisiklik talep etmeyecegini bastan kabul edecektir.

Yuklenici, isin ylrutiilmesi sirasinda gereken her tirll is givenligi tedbirini almak zorundadir. Bu
tedbirlerin alinmamasindan dolayi olusabilecek her tiirli maddi ve manevi sorumluluk yikleniciye
aittir.

isbu teknik sartnamede yer alamayan hususlardan dolayi olusabilecek ihtilaf ve sorumluluk
paylasimlarinda yiklenici yilrirlikte olan Tarkiye Cumhuriyeti Kanunlari, tebligler, yonetmelikler ve
kurallarda kendisine yilklenen sorumluluktan muaf sayillmayacaktir. Verilen zararlari gidermek
ylukleniciye aittir. Santiyede kullanilacak elektrik, su ihtiyaclari isveren tarafindan temin edilecektir.

Yer gérme belgesini imzalayarak ve alarak ihaleye giren ve isin yapimini istlenen firma isbu teknik
sartnamede belirtilen hususlari kabul etmis sayilacaktir. S6zlesmeden sonra bu sartnamede belirtilen
ve belirtilmeyen hususlar igin herhangi bir itiraz haklari olmayacaktir.

Yikleniciye yer teslimi yapildigl andan itibaren saha icerisinde bulunan isci ve tiim personelin can ve
mal glivenliginden sorumludur.

Hazirlanan ve onayi alinan cephe ve ¢elik projelerine uygun olarak imalatlar yapilacaktir. Projelerin
uygulanmasi sirasinda olusabilecek herhangi bir tereddit ve uyumsuzluk durumunda imalat
durdurularak durum ivedilikle isveren yetkilisine bildirilecektir. Talimat alinmadan imalata devam
edilmeyecektir.

Tum yapilacak imalatlar ile ilgili olarak kontrol firmasi hakedis ve metraj isleri, isin kabull ve kontroli
icin yetkilendirilmis olmasina ragmen genel yetki isverendedir. isveren istedigi kisi veya kurulusa bu
yetkisinin tamamini veya belirli kisimlarini devredebilir.
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3. SOKUM, IMALAT VE MONTAIJ SURECLERI

3.1. GIRi$

Projelerinde belirtilen cephe ve c¢ati tonozlarinda mevcut bulunan cam ve celiklerin sokimii
yapilacaktir. Sokiim o©ncesinde saha yerinde kontrol edilerek gerekli is iskeleleri ve c¢alisma
platformlari hazirlanacaktir. Hazirlanacak iskele ve platformlarda is glvenligi tedbirlerine uygun
olacak, calisanlarin is glvenligi prosedirlerine uymasi Yiklenici tarafindan saglanarak kontrol
edilecektir. Yiklenici is siiresi boyunca sahada siirekli B veya C sinifi iSG uzmani bulunduracaktir. isin
genel sorumlusu olarak da A sinifi ISG uzmani olacaktir.

Sahada bulunan elektrik, tesisat ve altyapi hatlari tespit edilerek bunlarin deplase isleri, ISVEREN ile
koordineli bir sekilde yapilacaktir.

Sokiilen cephe elemanlarinin saha iginde depolanmasi ve nakliyesi, iISVEREN ile koordine edilerek ve
gerekli glivenlik 6nlemleri alinarak yapilacaktir.

3.2. GUVENLIK ONLEMLERI

insaat sirasinda her tiirlii emniyet tedbiri yiiklenici tarafindan alinacaktir. Yiiklenici tarafindan devaml
isin basinda bulundurulacak olan bir insaat miihendisi veya mimar (santiye sefi) imalatlarin yani sira
givenlik 6nlemlerinin alinmasindan da sorumlu olacaktir. imalat ve insaat sirasinda her tiirlii can ve
mal emniyetinden yliklenici ve santiye sefi sorumludur. S6kiim islerine en Ust kattan baslanarak
sirasiyla asagl dogru inilecek ve sokiim oncesi binada ve cevresinde her tirli emniyet tedbirleri
alinacaktir. Yiklenici ise baslamadan dnce lehtari isveren olan insaat All Risks Sigortasi yaptiracaktir.

3.3. HAZIRLIKLAR VE PROJELENDIRME

3.3.1. Yiizey Diizeltme ve Ol¢ii Kontrolleri

Sokum isleri sonrasinda mevcut betonarme elemanlarda ortaya ¢ikan hasar ylzeyleri tamir edilerek
ylzeyler imalata hazir hale getirilecektir. Sokiim islemi sonrasinda imalata hazir halde mevcut
betonarme elemanlarin net Oolglileri alinarak imalat ve projeleri bu olgllere uygun olarak
hazirlanacaktir.

3.3.2. Cephe Projelerinin Hazirlanmasi

ihale ekinde verilen taslak cephe projelerine uygun olarak cephe projeleri hazirlanarak iSVEREN
onayina sunulacaktir. Bu projelerde cam ve kompozit panel cephe goriinisleri, kullanilacak
elemanlara ait 6l¢li, boyut ve kalinliklar, cam ve aliminyum profil 6lclleri ve malzeme kaliteleri
gosterilecektir. Ayni zamanda cam ve kompozit panel cepheye altlik olacak tasiyici geliklere ait gelik
projeleri ve statik hesap raporlari da hazirlanacaktir. Bu projelerde de aks dlgileri, eleman boyut, 6l¢l
ve kaliteleri ile baglanti detaylari gosterilecektir. Celik statik hesap raporlarinda eleman kendi
agirhklari yanisira glincel deprem (TBDY2018) ve riizgar (TS EN 1991-1-4) yonetmelikleri de dikkate
alinarak ilgili gerilme ve deplasman sartlarinin saglandigi gosterilecektir. Hazirlanacak olan projeler
birbiri ile uyumlu olacak, imalat ve montaj sirasinda uyusmazlik olmasi engellenecek, Yiklenici
tarafindan kontrol, denetim ve koordinasyonu saglanacaktir. Hazirlanacak projeler ve cephe
goriinisleri ISVERENIN onayi alinmadan uygulanmayacaktir.
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3.3.3. Ankraj islemleri

Ankraj deliklerinin acilmasi islemine beton ylzeylerinin acilmasi ve ylzey temizlig§inden sonra
baslanacaktir. imalat islemi en alt kattan baslayacaktir ve imalat st katlara dogru sirasiyla devam
edecektir. Mevcut elemanlarda agilacak ankraj deligi ¢api, ankraj demirinin ¢apindan en az 5 mm
daha genis olacaktir. Ankraj delikleri acilmadan 6nce metal detektori ile mevcut donati yerleri tespit
edilecektir. Ankrajlar hazirlanacak imalat projelerine uygun olacaktir. Mevcut tasityici donati kesinlikle
kesilmeyecektir. Delik igleri basingli hava ile tozdan arindirilacaktir. Kesinlikle su ile yikama
yapilmayacaktir. Deliklerin tekrar tozlanmasini engellemek igin temizleme isleminin hemen akabinde
epoksi ile ankraj islemi zaman kaybetmeden yapilacaktir. Ankraj gubuklari kartus seklinde posetlerde
bulunan ve kendi tabancasi ile uygulanan epoksi bazli kimyasallar kullanilarak deliklere ekilecektir.
Kesinlikle kutuda pazarlanan ve elle karistirilarak uygulanan kimyasal kullanilmayacaktir.

Ankraj delikleri yarisina kadar kimyasal ile doldurulacak, ardindan ankraj cubugu deliklere itilecek,
epoksinin bir miktar tastigi mutlaka goérilecektir.

3.4. CELIK IMALATLARININ YAPILMASI

Hazirlanacak olan projelerine uygun olarak ¢elik imalatlari hazirlanarak yerine montaji yapilacaktir. Bu
hususta asagida belirtilen teknik sartlara uyulmasi yani sira, imalatlar, ihale dosyasi ekinde verilen
“celik isleri genel teknik sartnamesine” de uygun olarak hazirlanacaktir.

3.4.1. Celik isleri Ozel Teknik Sartnamesi

3.4.1.1. SARTNAME KAPSAMI
1.1. Bu sartname civatali ve kaynakli celik imalat ve montajinda uygulanacaktir.
1.2. Malzemelerin 6zellikleri proje ve sartnamelerde belirtildigi gibidir. Kullanilan ithal
profiller S275JR kalitesindedir. Kullanilan yerli profiller projede belirtilene uygun S235 veya

S275 kalitesindedir. Malzemelerin akma ve kopma sinirlari ile birim deformasyonlar ilgili
sartnamelerde tanimlanmistir.

3.4.1.2. GENEL

a) Genel konstriksiyon tamamen Tirk Standartlarina uygun olarak imal ve monte edilecektir.
- Elektrik kaynagi, kaynak esaslari ve elektrotlari.................FEMA-355B (State of the Art Report
on Welding and Inspection)

b) Celik konstriiksiyon imalati projesine gore kaynakli veya civatali birlesimlerle yapilacak,
sayet uygulamada bir aksaklik ¢ikarsa isveren ve kontrolii ile onay alinarak ¢éziilecektir.

c) Celik konstriiksiyon, 3.4.1.12. maddede belirtilen sekilde boyanmis olarak teslim
edilecektir.

3.4.1.3. GELIK KONSTRUKSIYON iMALI

a) Yuklenici temin ettigi malzemenin damarsiz, pirlzsiz, catlaksiz ve capaksiz olmasina
dikkat edecektir.
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b) Malzeme soguk veya kirmizi renkte sicak bir durumda islenecek, bu iki durumun arasinda
bir 1sitma (mavi) ile islenmeye veya malzemeyi calistirmaya izin verilmeyecektir.

c) Birlestirilecek parcalar hicbir zorlama olmadan bir araya gelecek ve temas yizeyleri iyice
birbirine yapisacak sekilde hazirlanacaktir.

d) Biikme ve egilme dolayisiyla ylzeylerde catlaklar veya buna benzer deformasyonlar
meydana gelmeyecek, zimba ile delmede de malzeme deforme olmayacaktir.

Bu gibi deformasyonlari 6nlemek icin malzemenin 6zelliklerini dikkate almak, malzemeyi
uygun sicaklikta islemek gibi 6nlemler alinacaktir.

3.4.1.4. Markalama islemleri

Keski ile markalamaya kesinlikle izin verilmez. Markalama numarator ile ve malzemenin
mukavemetine zarar vermeyecek sekilde yapilacaktir.

3.4.1.5. Kesme islemleri

Kesme isleri profil makaslarinda, friksiyon testerelerde veya oksi asetilenle yapilacaktir. Levha
malzemeler oksi asetilen ile kesilecek; bayrak vb. parcalarin kesilmesinde giyotin makas
kullanilabilecektir. Kesilen malzemenin kesim kenarlarinda meydana gelen talaslar ve
purizler spiral tasi, egeleme, freze vb. yollarla temizlenecektir. Bozuk olan yerlerin kaynakla
doldurulmasina izin verilmez. Kesilen parcalarin lizerine hemen poz numarasi yazilacak,
yapma ve birlesik profillerin projeye gore boy kesimi her tirli kaynak isi bitiminde
yapilacaktir. Boyut toleranslari EN10034 ve EN10056 standartlarina uygun secilecektir.

3.4.1.6. Delme isleri
Bltun delme isleri matkapla yapilacaktir. Deformasyona izin verilmeden zimba kullanilabilir.
3.4.1.7. Kaynak isleri

a) Kaynak ile birlestirilecek yapi elamanlari, kaynak yapilmak tzere usuliine uygun olarak
hazirlanacak ve santiyede yapilacak kaynaklarin 6n hazirliklari mimkin mertebe atélyede
yapilacaktir.

b) Kaynak yapilmadan 6nce parga lzerinde bulunabilecek kir, pas boya ve kesme capaklari
dikkatle temizlenecektir ve parg¢a kuru olacaktir.

c¢) Kaynatilacak pargalarin konumu kaynaktan sonra baska bir diizeltme islemi gerekmeyecek
sekilde ayarlandiktan sonra kaynak islemine baslanacaktir.

d) Kaynakli birlesimlerde madde 3.4.1.2’de tanimlanan standartlara uygun, sertifikali
elektrotlar kullanilacaktir. Bazik elektrot kullaniminda rutubetli elektrot kullaniimasina izin
verilemez. Kaynak makinalari tizerinde kaynak parametrelerinin gdstergeleri olacaktir.

e) Kaynaklarin usulline uygun olarak yapilmasi icin gerek kaynakgilarin gerekse kaynaklanacak
yerlerin rlizgar, yagmur ve 6zellikle soguga karsi korunmasi icin gerekli dnlemler alinacaktir.
Kaynak yapilacak ortamin sicakligi + 5 C'nin altinda ise, tedbir alinarak kaynak isine devam
edilecektir. Ortamin sicakhigi — 4 C'nin altina distGgli zaman kaynak islerine devam edilmez.
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Parcalarin birbirine kaynakla birlestirilmesi projede gosterilen sistem eksenlerine gore
yapilacaktir. Kaynak islemlerine baslamadan dnce projelerde dngérilen kaynak agizlar ilgili
standartlara gore agilacaktir. Bu is icin kaynak agizi agma makineleri kullanilabilecegi gibi
havali cekicler de kullanilabilir. Oksi asetilen ile kaynak agizi acildiginda metalik parlaklik elde
edilene kadar taslanir.

f) Kaynak dikisleri icin ongorilen bicim ve boyutlara mimkiin mertebede uyulmalidir.
Otomatik ve el kaynaklarinda dikis bicimi genellikle kaynak metodunun ve elektrotlarin
ozelligine gore secilecektir. Genellikle 5 mm’ye kadar olan levha kalinlilarinda | dikisi bazik
elektrot kullanilarak elektrik kaynagi veya gazalti MiG kaynagi ile, 15 mm’ye kadar olan levha
kalinhklarinda V dikisi, 20 mm’ye kadar olan levha kalinliklarinda U-, X-, simetrik olmayan X
veya cift U-, dikisi yalnizca gazalti MiG kaynagi kullanilarak atélyede uygulanacaktir.

g) Kaynak dikisi 6ngorilen yerlerde, yapi celige kaynaktan dnce ancak projesinde gosterilen
noktalardan soguk olarak islenecektir. Gerekirse uygun bir isitma islemi 6ngoriilebilir, soguk
olarak sekil vermenin % 5'den fazla yapildigi yerlerde kaynak yapilmaz. Ozel tedbirlerle
kaynak yerlerinin sogumasinin hizlandirilmasina izin verilmez. Sayet i1sinin dagilmasinin fazla
hizli olmasi tehlikesi varsa, daha kalin elektrot kullanarak meyil hattini azaltmak tercih
edilmelidir. Kaynak dikisinin 1s1 yapilmasi ve sogumasi (mavi renk 1si bolgesi) sirasinda
kaynaklanacak pargalarin silkelenmemesi ve titrestiriimemesi gerekir. Ozel hallerde
kaynaktan sonra bir 1si kiird (tav firlninda veya endiksiyonla) tavsiye edilir, ¢clinkl bu sekilde
ic gerilmeler azaltilmis ve kaynak islemi sirasinda gerek dikis gerekse gecis bolgelerindeki
sertlesmeler tavlanmis olur.

h) Kaynak yiikseklikleri projesinde 6ngoriilen olclide olacak, projede belirtiimemis ise; kiit
kaynaklarda kaynak kahnhg kaynak edilecek levha kalinligindan az olmayacak, kose
kaynaklarinda en ince kaynak kalinhgi birlestirilen levhalardan ince olaninin kalnlginin
0.7’sinden az olmayacaktir. Cift kose kaynaklarinda ince levhanin 0.5’inden az olmayacaktir.
Higbiryerde 4 mm’den daha az kaynak kalinligi kabul edilemez.

3.4.1.8. Kaynak KONTROLU Teknik Sartnamesi
Kaynaklar FEMA-355B normalarina uygun olacaktir.

Kaynak dikislerinin tahribatll ve tahribatsiz muayeneleri EN 25817’e standardina gore
degerlendirilecektir.

Kaynaklarda higbir ¢atlak kabul edilemez.

3.4.1.9. Baglantilar

a) Civatali birlesimlerde projesinde verilen malzemeden imal edilmis elemanlar
kullanilacaktir. Belirtilmeyen yerlerde S235 ¢eliginden imal edilmis TS 1020, 1021, 1022, 1023
civata, TS 1026 somun ve TS 79 rondelalar ve projesinde belirtilen diger elemanlar
kullanilacaktir.

3.10.2 Deliklerin etrafinda delme islemi sirasinda olusan capaklar pargalarin
birlestiriimesinden 6nce temizlenecektir.
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3.4.1.10 MONTAI

a) Yukleme, bosaltma, tasima, depolama ve montaj sirasinda celik konstriksiyon asiri
tesirlere maruz birakilmamali, biikilip egilmemelidir.

b) Celik konstriksiyonun montaji yapilirken projedeki olgiiler g6z 6niinde tutularak devamli
Olcl yapma yolu ile kontrol edilmelidir. Yapinin stabilitesi ve tasima glicii montaj esnasinda
devamli olarak saglanmalidir. Montaj baglantilari vb. yardimci tedbirler ancak statik olarak
gerek olmadigl zaman kaldirilir. Montaj esnasinda gegici olarak yik tasiyacak olan iskeleler
gelecek olan yiiklere gére yapiimalidir.

c) Celik konstriiksiyon civatalama ve kaynak islemlerine, baglanacak parcalar bir araya
getirilip ancak dubel iskele vb. ile emniyet altina alindiktan ve projedeki 6lgliler saglandiktan
sonra baslanmalidir. Montaji yapilan sistemin kendi kendini emniyetle tasidigina kanaat
getirilince tedbirler kaldirilir.

d) Hareketli mesnet parcalari (mesnet silindirleri, dikmeleri vb.) devamli tam yuk altinda ve
+20 C 1sida ortalama pozisyonda olacak sekilde ayarlanacaktir. Mesnet levhasi ve masif yapi

arasindaki bosluk yiksek dozlu ve akici bir cimento serbeti ile doldurulacaktir.

e) Kabul i¢in civata, kaynak vb. baglanti yerleri ulasilabilir olacaktir. Kati kabulde ulasiimasi
miimkin olmayacak yerlerde bir ara kabul yapilacaktir.

f) istenilen sartlara uymayan civata ve kaynaklar yapinin esasina zarar vermeyecek sekilde
sartlara uygun hale getirilecektir.

g) Kaynakli ¢elik konstriiksiyon montajinda asagidaki konulara dikkat edilecektir.

- Tasiyicl kisimlara, yalniz montaja yardimci olmak icin dahi olsa isveren’in izni alinmadan
hicbir parca kaynatilmayacaktir. Cok lizumlu hallerde celigin kuvvet almayan kisimlarina
ufak delikler agilarak kullanilabilir. Bu delikler sonradan kaynakla doldurulmayacaktir.

- Montaj kaynaklari asgari gereginde tutulmalidir. Kaynakli kirislerin montaj eklerinin
yapilmasinda daha 6nceden tespit edilen kaynak sirasina kesinlikle uyulmahdir. Baslik ve
govde saclarinin atélyede yapilan birlesme kaynaklari santiye ekinden dnce bitmelidir.

- Kaynak isleminin kontrolu ve kaynak dikislerinin incelenmesi gerek kaynak yapilirken
gerekse bitince isveren teskilatiyla yapilacak veya yaptirilacaktir. Kaynak prosediirleri
FEMA 355-B’ye uygun olacaktir.

3.4.1.11. IMALAT SAHASI

Celik imalatlarin tamami Yiiklenici atélyesinde yapilacaktir.

3.4.1.12. GELIK IMALATIN BOYANMASI

a) Boyanacak Yiizeylerin Hazirlanmasi

a.1l) Boyanacak vyizeyler pas, capak ve uUzerindeki diger yabanci tabakalardan kum
puskirtilmesi, SA2 1/ 2 ( sand blansting ) metodu ile agim kursuni renkte, duzgiin ve golgesiz
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bir gorintisii olan satih elde edilecek sekilde temizlenecektir. ( SISO55900 — Isveg
standartlarina gore ) ylizeydeki yag veya gres organik solventlerle temizlenecektir.

a.2) Temizlenecek ylizey 3.5 - 5.0 kg/ cm2 basingli su ve yag seperatéru ile rutubet ve yagdan
arinmis basingh hava puskiirtilerek temizlenecektir

a.3) Boyanacak malzemeler otomatik raspalama ( GIETART ) Makinesi ile ( Metal Bilyah )
olarak raspalanacaktir.

a.4) Hangi metotla temizlenirse temizlensin, yilizeyde hicbir pas veya yabanci tabaka
kalmamissa ve agik mat kursuni gri bir metal parlakligi varsa o ylizey temiz demektir.

a.5) Temizleme isleminden sonra yizeydeki kalinti temiz ve kuru hava piskiirten bir
kompresorle temizlenmeli, ylizeyler bozulmadan verilecek detay boyama sartnamesinde izah
edildigi sekilde astarla boyanmalidir.

a.6) Uzerinde boyanacak yiizeyler tamamen kuru degilse boya katiyen tatbik edilmeyecektir.

b) Boya Tabakalarinin Tatbik Edilmesi

b.1) Epoksi astar ve epoksi boya kullanilacaktir. inceltici olarak boya firmasinin tavsiye ettigi
malzeme kullanilacaktir.

b.2) Boyama her techizat icin verilecek talimatlara uygun miktar ve tabakada olacaktir.

b.3) imalati miteakip erisilemeyecek biitiin satihlara montajdan evvel iki kat astar boya
uygulanacaktir. Boya bitiin ek yerlerine ve kosebentlere nifuz ettirilecektir.

b.4) Miteakip boya tabakasinin uygulamasindan evvel alttaki boya tabakasi, sabit, kuru ve
iyice sertlesmis olacaktir.

b.5) Boyama islemi Ustii kapali, yagmur ve riizgardan korunmus mahallerde yapilacaktir.

b.6) Her boya tabakasinin evvelki tabakayi tamamen kapatip kapatmadigini anlayabilmek igin
gerekli renk farkini temin etmek Uzere her tabakanin boyasinda bariz ton farki olmalidir.
Renkler bilahare tespit edilecektir.

b.7) Boyalarin bulundugu depolar ve isyerleri yanici ve patlayici malzeme standartlarina uyun
olacaktir. Boya islerinin yapildigi yerlerde veya depolarda gerekli giivenlik tedbirlerinin
alinmasi, alet ve edevatin temini ve is¢i saghigi ile ilgili hususlarin yerine getirilmesi
Yiklenicinin sorumlulugundadir.

b.8) Kumlama isleminde 3-5 saat sonra ylzey astar ile kaplanir. Astar kalinhigi 40 mk’ dir.

b.9) Son kat uygulamasi, boya kalinligi 80 mk. Olacak sekilde 2 kat epoksi boya tatbik
edilecektir.
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TEKNiIK DOKUMAN

Uriin Ada : EPOKSI ASTAR
Uriin Kodu
Tamm : Epoksi regine esasly, iki komponentli antikorozif bir astardir.
Ambalaj Sekli : [. Komponent (Astar) : 20 kg
II. Komponent (Sertlestirici) : 2.5 kg
Renk : Beyaz, Gri
Standart : Uriin standart
Kullanim Yerleri : Metal yilzeyleri, korozyona karsi koruma amaciyla astar olarak giivenle kullanilir. Liman,
tersane, kipril, kimya ve gida tesislerinde kullanilabilir.
Ozellikleri : Kimyasal maddelere dayanikli, pas olusmasim Gnleyen antikorozif pigment ihtiva eden, bir
astar boyadir.
Teknik Ozellikleri

Baglayicr Tipi

WViskozite (23°C, KLI)
Yofunluk (g/ml)

Kan Madde (Agirlikca %)
Kan Madde (Hacimce %)
Parlaklik (Gloss, 60%)

Parlama Noktasi ( °C) 122
Kaplama Kapasitesi (Teorik)
Kaplama Kapasitesi (Pratik)
Karisim oram {Afirhkca)

: Epoksi Regine
D 105-110

s L.70+0.05
:T76£2
(581

: Mat

: 10 m%%kg ( 35p kuru film kalinhifinda)
$5.5-11 m?&e (25-50p kuru film kalinlifinda)
: LKomponent : 80

[I.Komponent : 20 (Sertlestirici)

Karigim Omrii (20°C ) : 8-12 saat

Tawvsive edilen yas film
kalinhg

Tek katta elde edilebilen kuru
film kalinhg

Kuruma Siiresi (23°C,%50RR)

Inceltme Oram

t65-110 p

:30-50 p

: flk Kuruma : 30 dakika
Kuruma : 1-2 saat
ikinci kat uygulama : 14-16 saat
Tam Sertlesme 27 gilin

: %10-15 oraminda VERLACK Epoksi Tiner ile

inceltilir. (Uygulama sekline bagli olarak)
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Uriin Adx : EPOKSI SONKAT BOYA

Uriin Kodu
Tamm : Epoksi re¢ine esasli, iki komponentli parlak, sonkat boyadir.
Ambalaj Sekli : I. Komponent (Boya) 120 kg
I1. Komponent (Sertlestirici) : 5 kg
Renk : Beyaz, gri ve RAL kartelast
Standart : Uriin standart:
Kullanim Yerleri : Metal yiizeyleri, korozyona kars: koruma amaciyla giivenle kullanilir.
Ozellikleri : Epoksi reginenin dzelliklerini tagiyan, suya, kimyasal madde ve
solventlere dayanikli, asinma mukavemeti yiiksek bir boyadir.
Teknik Ozellikleri
Baglayict Tipi : Epoksi Regine / Poliamid Sertlestirici
Viskozite (23°C, KU) : 90-100
Yogunluk (g/ml) : 1.35£0.05
Kati Madde (Agirlikca %) :70+2
Kat1 Madde (Hacimce %) :52+1
Parlaklik (Gloss-60°) : Min. 80

Parlama Noktas: ( °C) 222

Kaplama Kapasitesi (Teorik) : 10 m?kg ( 35 kuru film kalinhiginda)
Kaplama Kapasitesi (Pratik) : 5.5-11 m%kg (25-50u kuru film kalinhiginda)
Karigim oram (Agirlikca) : LKomponent  :75

IL.LKomponent  : 25 (Sertlestirici)
Karigim Omrii (20°C)  :8-12 saat

Tavsiye edilen yas film $70-110 p

kalinhg:

Tek katta elde edilebilen kuru :30-50 n

film kalinhi

Kuruma Siiresi (23°C,%50RR) : {lk Kuruma : 1-2 saat
Kuruma : 5-6 saat
Ikinci kat uygulama : 24 saat
Tam Sertlesme : 7 giin

Inceltme Oran : %]10-15 oraminda Epoksi Tiner ile

inceltilir. (Uygulama sekline bagl olarak)
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3.5 CEPHE iSLERI

Giydirme cepheler ve tonoz ¢ati icin, celik alt konstriiksiyon ve yerinde alinacak mevcut betonarme
Olcllerine uygun olarak dis cephe giydirme projeleri hazirlanacaktir. Bu projeler (zerinde imalat
Olclleri, uygulanacak elemanlarin kesit ve aks Olgileri, uygulama detaylari acik bir sekilde
gosterilecektir. Projeler isveren ile birlikte gorusilerek ve onay alinarak hazirlanacaktir.

3.5.1 GiYDIRME CEPHE

Giydirme cephe, projesindeki gériinise uygun olarak kuru sistem striiktirel silikon sistem olacaktir.
Belirtilen agikliklarda ve her kat déseme betonuna ayar imkani veren aliminyum veya galvanizli
celikten mamul ankrajlarla binaya baglanmis, ek yerlerinde dilatasyonu saglamis tasiyici disey
elemanlar ile bunlar arasinda belirtilen yiksekliklerde 1sicam veya sandvi¢ panel takabilmek ve
bunlari tasimak Uzere, disey tasiyici elemanlara 6zel baglanti elemanlari ile baglanan yatay
kayitlardan olusur. Sistemin teskilinde silikon yapistirmalari tamamen fabrikada 6zel makinalari ile
ozel klimatize ve tozsuz odalarda uygulanacaktir.

Statik tahkik ve mukavemet hesaplamalarinda TS 498 ve DIN 1055 dikkate alinmalidir.

Giydirme cepheyi yaplya ankre etme sistemi, doseme veya parapet alnindan disey, ya da déseme alt
ve Ustlinden yatay baglamaya uygun olmalidir. Ankraj sistemleri sabit ya da ara mesnet (hareketli
mesnet) olarak kullanilabilmelidir.

Ankrajlarin binaya baglantilari 6zel paslanmaz celik diibel ve civatalar ile yapilacaktir.

Profilin ankraja baglantilari 6zel paslanmaz ¢elik civata, burg, her iki basta aderansi temin eden 6zel
pullarla yapilir.

Yatay kayit baglantilari paslanmaz celik vidalarla baglanmalidir.

Giydirme cephelerin tasiyici sistemi DIN 1055'e uygun statik hesap yapilarak belgelendirilmelidir.
Statik hesaplamalarda, cephenin kendi agirhgindan daha énemli olan riizgarin cephe (zerine yaptig
basing ve emme kuvvetleri, binanin yiksekligi, sekli ve cephe {zerine binen statik yikin
hesaplanmasinda, aliminyum disey tasiyicilarin tek veya iki mesnetli aciklikla cepheye baglanmis
olmasina dikkat edilmelidir. iki mesnetli tasiyicilarda ikinci mesnedin diisey profilin 1siya bagli
hareketini engellemeyecek tarzda kayar mesnet olarak konulmasi gereklidir.

3.5.1.1. Parapet- Kolon Arkasi Cephe Camlari

Fabrika ortaminda yatay hat lzerinde yetkili bayilik belgesine sahip, garanti belgeli Uretici firma
tarafindan Uretilmis tek kat, icten emaye boya ile yiizeyi kaplanmis, 6mm temperli fabrika ortaminda
kasetlere yapistirilmis, Tek yon rodajli imalat standartlarina uygun statik hesabi yapilmis parapet
arkasi cephe camidir. Giydirme cephe camlariyla bitlnlGgi agisindan parapet cam emaye boya rengi
yerinde maksimum uyuma gelinceye kadar denenerek uygun 6rnekler arasindaki tercih edilen renk,
kontrol onayina sunulacaktir.
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3.5.1.2. Yangin Tutuculari

Dilsey ve yatay taslyicilarin montajini miteakip yerinde alinan olgllere gére 2 mm galvanizli sagtan
biikilip parapet alti ve Ustlerine, giydirme cephe profillerine baglanmadan metalik temas kesen
poliizobutilen bantlarla yanastirilacaktir.

Bu levhalarin hem parapet/kiris, hem de yatay profiller arasindaki fuga silikon tipi mastiklenecek ve
kesin duman gecirimsizligi saglanacaktir.

3.5.1.3. Ses izolasyonu

Katlar arasinda ses gegisini 6nlemek igin her kat kiris seviyesinde yangin kesicinin tGzerinden baslamak
lizere déseme kalinligi kadar cam yini doldurulacaktir.

3.5.2. iSCILIK

Dogramalar 1. Sinif iscilikle, beynelminel normlara uygun kalitede imal ve monte edilecektir.

3.5.3. RENK ve DESEN

Kullanilacak malzeme renk ve deseni igin imalat 6ncesi mutlaka idarenin yazili onayi alinacaktir.
Giydirme cephe icin segilen renk tiim aliiminyum dogramalar icin gecerli olacaktir.

3.5.4. GEREKLI SARTLAR

Kullanilacak aliminyum profiller, tzerlerindeki eloksal ve elektrostatik toz boyama islemi, belirtilen
TSE belgelerine, Uretici firmalar da, TSE imalat yeterlilik belgesine sahip olmalidir.

Dograma liretim ve montaj iscilikleri de Uretici firmanin garantisi altinda olacaktir.
3.5.5. CAM iSLERI

Disey cephelerde 6+20+6 mm isicam cephe camlari kullanilacaktir. Tonoz {izerindeki cephede 6+6
mm temperli lamine cephe camlari kullanilacaktir.

3.5.5.1. Malzeme Ozellikleri

e Toplam kalinhk: 32 mm

e Cam kalinliklari: 6 mm + 6 mm

e Ara bosluk genisligi: 20 mm

e Birim alan kitlesi: = 30-32 kg/m?

e  Optik 6zellikler: Seffaf veya renklendirilmis cam, proje gereklerine uygun
o Kenar sizdirmazligi: Cift sizdirmazlhk sistemi (butil + ikinci sizdirmazlhk)

e Nem alici: Molekiiler elek, yogusmayi engelleyecek kapasitede

3.5.5.2. Fiziksel ve Mekanik Ozellikler

Yogunluk: ~2500 kg/m3
Isik gegirgenligi: > %85 (seffaf cam igin)
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Ses yalitimi: Yaklasik Rw = 30-34 dB
Isi gegirgenlik katsayisi (U): ~2.8 W/m?2K

Darbelere karsi dayanim: TS EN ISO 12543-2 ve TS EN 12600’e uygun
Yangin dayanimi: Standart lamine cam sinifindadir, 6zel yangina dayanikh degildir.

\\\§\\\ Performans Hesaplama Sonuglari

sisecam  |gicam Sistemleri

07 ¥

Dis: 5°C ic: 22°C

K1 K2 K3 K4
ic Agi

|§_ 90°

Dig Cam : 6 mm Sisecam Ecosol T 50 (#2)
Ara Bogluk : 20 mm %100 Hava

Ig Cam : 6 mm Sigecam Clear

“® Giin Isig Degerleri (EN 410)

Gin Isi§ Gegirgenligi T %49
Giin Isig) Diga Yansitma T %3
Gin Igigi ige Yansitma 1 %23
Renk Sadakati Endeksi (Ra) . 88

l Is| Gegirgenlik Katsayisi (EN
673)

U Degeri W/(m?2K) ;14

"Gin Isi§” ve "Gines Enerjisi® deferleri, EN 410:2011 standardina uygun clarak laboratuvar crtaminda 8lglimis spektral veriler kullarularak hesaplanmigtir.

PROJE 24/12/2025
Katmanlar - Digtan ige Dofru
K1 Clear

K2 Ecosol T 50
K3 Ara Bosluk (%100 Hava)

K4 Clear

g% Giines Enerjisi Degerleri (EN 410)

Giines Enerjisi Toplam Gegirgenligi
Solar Faktéir { g

Giines Enerjisi Direkt Gegirgenligi
Giineg Enerjisi Diga Yansitma
Giineg Enerjisi Sofurma
Gilgeleme Katsayisi

UV Gegirgenlik

(] Ses Yalitim Degerleri

Rw (C, Ctr)

mm

20

%33

%29
%36
%35
0,38

%27

34 dB (-1, -4)

Isi gegirgenlik katsayisi clan U dederi EN 673:2011 standardina uygun clarak hesaplanmistir. U dederi hesabinda kullandan yayinim (emisivite) dederleri, laboratuvar ortaminda

EN 673:2011 (Ek A) ve EN 12898:2019'a uygun olarak Sl¢limdstir.

Potansiyelisi kinlma riskleri veya ilgili yap y@netmelikleri nedeniyle 1sil iglem gérmis cam Griinlerinin kullamimasi gerekebilir. Bu dokiimanda 1sil kinlma risklerine yonelik
herhangi bir hesaplama bulunmamaktadir. Bu konu ile ilgili serulanmz igin |itfen Torkiye Sise ve Cam Fabrikalan A 5. ile irtibat kurunuz. Tlrkiye Sigse ve Cam Fabrikalan A.5.

hesaplanan kombinasyonlann uygulanabilirligini garanti etmemektedir.

Akustik parametreler “Ses Yaltim Indisi (Rw)* ve “Uyarlama Terimleri (C / Ctr)* ile ilgili veriler test edilmemistir. Mevcut kompozisyon detaylanina en iyi tahmin olarak
saptanmis olup, camlama tasanmi igin yénlendirici arag olarak verilmigtir. Yerinde performans; gergek camlama ebatlanina, doframa sistemine, giriiitd kaynaklanna vs. gbre

farklilik g@sterebilir.

Cam kombinasyonunun dzelliklen, teknik ve diger veriler, bu belgenin clusturdudu tarih itibari ile gegerlidir ve dokimanin igerdidi bilgiler herhangi bir uyarya gerek clmaksizin

Tirkiye Sise ve Cam Fabrikalan A%. tarafindan deqigtirilebilir.

Bu dokiiman bilgilendirme amaghdir. Dokiimanda verilen dederler ile filli degerler arasinda, kullamm yerindeki kosullara bafh clarak farkhiiklar olus abilir. Bu farklardan dolay
Tirkiye Sise ve Cam Fabrikalan A5. highir sekilde sorumlu tutulamaz. Hesaplamada kullandiiniz Griinlerin bulundugunuz blgenin stoklannda olup clmadigi ve dretim zamani

ile ilgili I0tfen satig temsilcinizle irtibat kurunuz.

Alm GlassTool'da kullanilan hesaplama iglemleri ve sonuglan prEN 17871 standardina gdre dogrulanmisgtir.
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6 + 6 mm Lamine Temperli Cam - Fiziksel ve Mekanik Ozellikler
@ Fiziksel Ozellikler

o Nominal cam kalinligi: 6 mm + 6 mm

e Toplam nominal kalinlik: 6 + 6 mm + ara tabaka kalinligi (0,76 mm PVB ile toplam = 12,76 mm)
e Agirlik: 6 mm cam = 15 kg/m? / 646 mm lamine temperli = 30-32 kg/m?

e Yapisi: iki adet tam temperli cam

o Ara baglayici tabaka: PVB / EVA / lonoplast (SGP)

e Kenar bitirme: Rodajli / taslanmis kenar (kullanim yerine gore)

@ Mekanik Ozellikler
e Cam tipi: tam temperli + lamine emniyet cami
e Temperleme sonucu yiizey basinci:
o 290 MPa (tipik 100-160 MPa araliginda)
e Egilme dayanimi:
o Temperli camda = 120-200 MPa
o Dz cam referans degeri: = 45 MPa
o Gilvenlik sinifi:
o PVBile uygun kombinasyonda emniyet ve glvenlik cami sinifina girer

3.5.5.3. Uretim Standartlari

Camlar asagidaki standartlara uygun olarak imal edilmelidir:
TS EN ISO 12543 — Lamine camlar

TS EN 572 — Float camlar

TS EN 12600 — Camlarin sarkag darbesi ile siniflandiriimasi
TS EN 12150 — (Bilgi amacli, temperli camlar igin)

3.5.5.4 Montaj ve Uygulama

Camlar, Uretici firma Onerilerine ve proje detaylarina uygun olarak aliiminyum cephe
profillerine EPDM contalarla monte edilmelidir.

Kenar bosluklari silikon veya uygun sizdirmazlik malzemesi ile doldurulmalidir.

Montaj sirasinda cam kenarlarina darbe gelmemelidir.

Taslyici sistem ile cam arasinda dogrudan temas dnlenmeli, notr silikon kullanilmahdir.
Camlarin montaji sirasinda yon ve seri numaralari kayit altina alinmalidir.

3.5.5.5. Kabul Sartlar
Camlarda kabarcik, delaminasyon, gizik, dalga ve kenar hasari bulunmamaldir.
Her cam, gorsel muayene ve 6l¢l kontrollinden gegirilmelidir.

Standart disi Grlinler isverenin onayi olmadan kullaniimamalidir.

3.5.5.6. Garanti

Uretici, lamine camlarin imalat hatalarina karsi minimum 10 yil garanti vermelidir.
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3.5.6. ALUMINYUM SiLiKON GiYDIRME CEPHE YAPILMASI

Bu sartname projesinde belirtildigi sekilde silikon giydirme cephe yapilmasi isi ile ilgili projesine uygun
tasarim ve imalat detaylarinin Uretici firma tarafindan hazirlanarak onaya sunulmasi, her tirla
malzeme, ara¢ ve gere¢ temini, nakliyesi, iscilik, montaj ve gerekli testlerin yapilmasini
kapsamaktadir. Bu ihale kapsaminda istenilen cephe islerinin genel tarifleri asagida agiklanmistir;

K03.01 - ALUMiINYUM STRUKTUREL SiLIKONLU GiYDIRME CEPHE YAPILMASI
iSiN TANIMI:

Cephede, Striktirel Silikon Cephe Sistemi kullanilacaktir. Piyasada “Cam Cama Cephe”
olarak da tanimlanan bu sistemin 6zelligi cepheden bakildiginda aliminyum profil
gorilmeyip camlarin arasinda 18-20 mm genigliginde ve 15 mm derinliginde fuga olmasidir.
Cam paneller arasindaki sizdirmazlik EPDM fitiller ve cam derzine yapilan dolgu silikonu ile
saglanacaktir. Kullanilacak silikon 6zel dis cephe nétr silikonudur. Cephe camlarinda yapim
esnasinda 6zel U formundaki gitalar kullanilmakta olup, bu camlar: gitalarin igine gecen 6zel
cam tutucularla, ana konstriiksiyona sabitlenmektedir.

Arzu edildigi takdirde herhangi bir cam (disaridan hangisinin agilir oldugu higbir sekilde
belli olmadan) gizli acilir kanat olabilmektedir. Profil ylizeyleri istege gére Natural eloksal
veya E.S.T.B dir.

Cephe profilleri yatayda ve diiseyde riizgar, kar vb. ylklere gére yapilmis statik hesaplara ve
ilgili sartnamelere uygun olarak; olarak secilmelidir. Gerekli statik hesap verilmistir.

Cephenin kenar bitislerinde su izolasyon amagli yalitim membranlari, sonlama bitis levhalari,
kat aralarinda yangin ve duman bariyerleri, tasylini i1si izolasyonlari ile cephenin; su, hava,
rizgar, duman gegirimsizligini saglanacaktir.

BiRiM FIYATA DAHIL OLANLAR:

1. Aluminyum profillerin (Statik hesaplara uygun kesitte) temini, imalati ve montajl

2. Cephede kullanilacak camlarin, projesine uygun olarak temini ve montaji

3. Her tirlt ankraj malzemesinin temini ve montaijl

4. Her tirla fitil ve su yalitimi malzemesinin temini ve montaji (EPDM yalitim membrani
temini ve montaiji)

5. Tim déseme ve kat gecislerinde, yangin bariyeri yapilmasi

6. Kenar bitis galvaniz levhalarinin temini, imalati ve montaji

7. Spandrel panel gerekli yerlerde (galvaniz levha + tasylini) montaji

8. Cephe ici menfez istenirse, menfez arkasi paslanmaz kus telinin temini ve montaiji

9. Her tlrli bitis malzemesinin (dis ve icte), baglayici vida, civata, diibel, bant, yalitim bandi,
silikon, mastik vb. temini ve montaiji

10.istenirse ekstra olarak cephe icinde acilir kanat yapilmasi (ekstra fiyatlandirilacak)

OLcUM METODU:

Projesine uygun olarak yapilmis Aliminyum giydirme cephenin, en biyik iki kenar
uzunlugunun carpilarak bulunan toplam alanidir. Cephe icinde yapilacak, kanat, menfez ve
bunun gibi Griinler cephe alanindan distilmez. (Burada tariflenen 6lcim metodu, is artisi
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veya eksilmesi durumunda ve hakedis 6demelerinde isin tamamlanma oraninin tespitinde
kullanilmasi amaciyla verilmistir. Birim fiyat ve 6lciler isin anahtar teslimi niteligini
degistirmez.)

K03.02 -TONOZ FORMDAKI GELIK YAPI UZERINE ISIKLIK YAPILMASI
iSiN TANIMI

Agir Celik imalatlari tamamlanmis gelik konstriksiyon tonoz lizerine, mimari ve cephe
projelerine bagh aliminyum isiklik (skylight) sistemi yapilmasidir. Opsiyonel olarak diiseyde
kapakli ve yatayda silikon sistem olmak lizere, mekanik tespitli ve kondensasyonlu olarak
¢Ozilebilir. Ya da farkli bir alternatif olarak; yatay ve diiseyde silikon sistem olarak (Add-On)
sistem olarak da yapilabilir. Burada ¢6zim sistemi, uygulama firmasina birakilacaktir. Her iki
sistemde, kullanilacak sistem, rlizgar ve kar ylklerini karsilayacak teknik 6zelliklerde
yapilacaktir. Kullanilacak camlar 6 mm DC temperli + 1,52PVB+6mm DC temperli rodajli
diizcamdan olusan LAMINE CAM olarak kullanilacaktir. Sistem anayapi celigi izerine ikincil
celik uygulanarak tasarlanacaktir. Ozellikle diisey olarak tarif edilen tonoz egrisi boyunca
kullanilan 6zel tasarlanmis isiklik sisteminin fitilleri kondens kanalli olup boydan boya eksiz
gececek sekilde uygulamasi cok dnemlidir. Sistem icerisinde olusan yogusma sulari eksiz
olarak uygulanan kondens kanalli fitiller sayesinde disa aktarimini saglamalidir. Tonoz
sisteminin, dlisey ve yatay bitislerinde kenar bitis levhalari, dere birlesim yerleri membranla
su yalitimi yapilacaktir. Ayrica hava ve riizgar gecirimsizligi de saglanacaktir.

Opsiyonel olarak, Aliiminyum skylight sistemi icinde, istenildiginde havalandirma
yapilabilmesi icin, su gecirimsiz sabit menfez sistemi yapilabilir. Ya da, sistem iginde, istenilen
yerlerde, uzaktan kumanda ile agilabilecek acki mekanizmalari olan, kanat sistemleri
tasarlanabilir. Bu havalandirma sistemleri, isverene alternatifli olarak sunulacak ve uygun
gorulurse, ekstra fiyatlandirilarak yapilacaktir.

BiRiM FIYATA DAHIL OLANLAR:

1. Aluminyum profillerin (Statik hesaplara uygun kesitte) temini, imalati ve montajl

2. Cephede kullanilacak camlarin, projesine uygun olarak temini ve montaji

3. Her tirll ankraj malzemesinin temini ve montaji

4. Her tirla fitil ve su yalitimi malzemesinin temini ve montaji (EPDM yalitim membrani
temini ve montaiji)

5. Tim doseme ve kat gegislerinde, yangin bariyeri yapiimasi

6. Kenar bitis galvaniz levhalarinin temini, imalati ve montaiji

7. Cephe i¢i menfez istenirse, menfez arkasi paslanmaz kus telinin temini ve montaji (ekstra
fiyatlandirilacak)

8. Her tirli bitis malzemesinin (dis ve icte), baglayici vida, civata, diibel, bant, yalitim bandi,
silikon, mastik vb. temini ve montaiji

9.istenirse ekstra olarak cephe icinde acilir kanat yapilmasi (ekstra fiyatlandirilacak)

OLcUM METODU:

Projesine uygun olarak yapilmis skylight cephenin, en biyik iki kenar uzunlugunun carpilarak
bulunan toplam alanidir. Cephe icinde yapilacak, kanat, menfez ve bunun gibi Griinler cephe

alanindan disilmez. (Burada tariflenen 6lciim metodu, is artisi veya eksilmesi durumunda ve
hakedis 6demelerinde isin tamamlanma oraninin tespitinde kullanilmasi amaciyla verilmistir.
Birim fiyat ve Olgller isin anahtar teslimi niteligini degistirmez.)
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K03.03- DUZ ALANLADA, KOMPOZIT PANEL KAPLAMASI YAPILMASI

iSIN TANIMI:

Betonarme ve gelik imalatlari tamamlanmis yapi kisimlarina, mimari ve uygulama projelerine
uygun kompozit levha kaplama isidir. Sistemi etkileyecek, riizgar, kar vb. ylklere gore
yapilmis statik hesaplara ve ilgili sartnamelere uygun olarak; celik alt konstriiksiyon
yapilacaktir. (Alt konstriksiyon galvaniz celik olacaktir) Sistemi olusturan, ankrajlar, dibeller,
vidalar, dis cephe sartlarina uygun ve statik hesaplari karsilayacak kesitte olacaktir. Kompozit
levha derzlerinde, nétr cephe silikonu kullanilacaktir.

Kompozit levha olarak, isveren‘in sececegi renkte B1 Yanmazlik sinifinda 4 mm aliiminyum
kompozit panel kullanilacaktir.

BiRiM FiYATA DAHIL OLANLAR:

1. 4 mm B1 yanmazlik sinifinda kompozit levha temini ve montaji

2. Kenar bitislerde su yalitimi malzemesinin temini ve montaji

3. Derzlerde 6zel gegcme profili kullanilacaktir. Silikon derz dolgu yapilmayacak sekilde
uygulamasi yapilmasi

4. Statik hesaplara gore belirlenmis galvanizli tasiyici arka konstriiksiyonun montajinin
yapilmasi

5. Her turll ankraj malzemesinin temini ve montaji

6. Her turll baglanti malzemesinin temini ve montaji

7. TagyunU temini ve montaji

8. ikincil celik konstriiksiyonlarin temini, imalati ve montaji

9. Her tirlu bitis malzemesinin (dis ve icte), baglayici vida, civata, diibel, bant, yalitim bandi,
silikon, mastik vb. temini ve montaji

OLcUM METODU:

Projelerine uygun yerinde bilfiil montaji yapilmis kompozit levhalarin imalat 6ncesi
actlimlarinin en buyik iki kenarinin carpilarak bulunan alanidir. (Burada tariflenen 6l¢im
metodu, is artisi veya eksilmesi durumunda ve hakedis 6demelerinde isin tamamlanma
oraninin tespitinde kullanilmasi amaciyla verilmistir. Birim fiyat ve 6lgiler isin anahtar teslimi
niteligini degistirmez.)

K03.04- DAIRESEL ALANLARDA, BOMBELi KOMPOZIT PANEL KAPLAMASI YAPILMASI

iSIN TANIMI:

Bombeli celik imalatlari tamamlanmis yapi kisimlarina, mimari ve uygulama projelerine
uygun kompozit levha kaplama isidir. Bu alanda kompoze levhalar projesine uygun olarak,
istenilen yaricapta 6zel makinalarda bombeli bir form olusturacak sekilde bukilecektir.
Sistemi etkileyecek, rlizgar, kar vb. ylklere gore yapilmis statik hesaplara ve ilgili
sartnamelere uygun olarak; celik alt konstriksiyon yapilacaktir. (Alt konstriiksiyon galvaniz
celik olacaktir) Sistemi olusturan, ankrajlar, dibeller, vidalar, dis cephe sartlarina uygun ve
statik hesaplari karsilayacak kesitte olacaktir. Kompozit levha derzlerinde, notr cephe
silikonu kullanilacaktir.

Kompozit levha olarak, isveren‘in sececegi renkte B1 yanmazlik sinifinda 4 mm aliiminyum
kompozit panel kullanilacaktir.
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BiRiM FIYATA DAHIL OLANLAR:

1. 4 mm B1 yanmazlik sinifinda kompozit levha temini ve montaji

2. Kenar bitislerde su yalitimi malzemesinin temini ve montaji

3. Derzlerde 6zel gegme profili kullanilacaktir. Silikon derz dolgu yapilmayacak sekilde
uygulamasi yapilmasi

4. Statik hesaplara gore belirlenmis galvanizli tasiyici arka konstriiksiyonun montajinin
yapilmasi

5. Her tiurli ankraj malzemesinin temini ve montaji

6. Her turll baglanti malzemesinin temini ve montaji

7. Tagyunu temini ve montaji

8. ikincil gelik konstriiksiyonlarin temini, imalati ve montaji

9. Her tlrlu bitis malzemesinin (dis ve icte), baglayici vida, civata, diibel, bant, yalitim bandi,
silikon, mastik vb. temini ve montaiji

OLcUM METODU:

Projelerine uygun yerinde bilfiil montaji yapilmis kompozit levhalarin imalat 6ncesi
actlimlarinin en buyik iki kenarinin ¢arpilarak bulunan alanidir. (Burada tariflenen 6l¢im
metodu, is artisi veya eksilmesi durumunda ve hakedis 6demelerinde isin tamamlanma
oraninin tespitinde kullanilmasi amaciyla verilmistir. Birim fiyat ve 6l¢ller isin anahtar teslimi
niteligini degistirmez.)

K04.03- FOTOSEL KAYAR KAPI YAPILMASI (ANTi-PANIK AGILIR FOTOSELLI KAYAR KAPI)

iSIN TANIMI:
Bina ana girislerinde 2900 x 2300 mm (brut) él¢iilerinde olmak lizere fotoselli kayar kapi

yapilmasi isidir. Yapilacak kapilar; yanlarda 2 sabit ve ortada 2 kayar kapi olmak (izere, 4
kanattan olusmakta olup, panik aninda, kenarlarda bulunan sabit kanatlarda acilabilerek,
genis aciklikta kacgisa imkan verecek mekanizmada olacaktir. Kullanilacak camlar; 4+4 mm
lamine olacaktir. Kullanilacak aliiminyum profiller, istenilen renkte yapilacaktir. Kullanilacak
mekanizma, ¢oklu yogun gecise imkan verecek, kalitede olacaktir.

Acil durumlarda, otomatik yana kayar kapilarin yaya gegcislerini hizlandirabilmeleri ve
kolaylastirabilmeleri icin, gecis genisligi kadar tam olarak agilabilmeleri gerekir. Anti panik
actlir kapilar, break-out (kirilma) 6zelligine sahip olup, ilgili Avrupa yonetmeliklerine uygun
olmalidir.

3.5.6.1. MALZEME OZELLIKLERI VE UYGULAMA
a) Hammadde;
Aliminyum profiller anodizasyona uygun ve AA 6063 (AIMgSi 05) alasiminda. (TS 412)

Kimyasal bilesim yizdesi:
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% Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Cr Digerleri

Min.|0.40 |0.18 |0 0 045 |0 0 0

Max |0.45 |0.22 |0.02 |0.03 |0.50 |0.02 |0.02 |0.02 |0.10

b) Profiller;

Bu alagimdan Uretilen aliminyum profillerin mekanik 6zellikleri (DIN 1748 Teil 1, Ts 996)

Cekme Akma Kopma % Sertlik | Isiiletisim Ozgiil Agirhk

215 N/mm2 |160N/mm2 |12(A5)-10(A10) |70 2.0-2.1W/m2k | 2.7 Gr/mm2

Profiller; "TSE Kalite Belgesi"ne, Uretim tesisleride; "TSE imalat Yeterlik Belgesi"ne sahip olmalidir.
c) Anodik Oksidasyon (Eloksal) ;

Aliminyum dograma imalatgisi firma asagida operasyon tarifleri yapilan eloksal islemlerini
gerceklestirebilecek bir tesise (yeterli su-su tasfiye sistemi-sogutma sistemi basing hava karistirma ve
sogutma sistemi — isitma sistemi — sealing sistemi ve polisaj sistemine) sahip olmaldir. Bu husus
Kontrol Teskilati tarafindan dizenlenecek bir rapor ile belgelenecektir.

d) Eloksal Oncesi Kimyasal islemler;

-Yag Giderme: Bu islem polisajdan sonra, profillerin ylizeyindeki yaglarin giderilmesi amaciyla
zaman gegcirilmeden yapilacaktir. Bu amagla 50-60 oC sicaklikta ve yag ¢ozlicl tuzlar iceren sulu
alkalin banyoya uglarindan askilanip sokulacaktir. Sehim dolayisiyla sarkan profiller ayrica
ortalarindan da askilanacaktir.

-Yikama: Yag giderme banyosundan sonra, ylizeyindeki sabunlasmis kisimlarin profilden
uzaklastirilmasi amaciyla yapilacaktir.

-Daglama: Profillerin ylizeyinde kapl olan oksit tabakasinin asindirilmasi ve mat bir gériiniim elde
edilmesi amaciyla yapilacaktir. Bu islemin yapilacagi banyolar; kostik esasl ve asiri asindirmayi
dnleyecek katkilar iceren bir 6zellikte olup, banyo sicakhigi 50-70 oC arasinda olacaktir. imalatin
yeknesakligi icin en az 2 glinde bir bu banyonun analizleri yapiimaktadir.

-Yikama: ilerideki islemler esnasinda leke meydana gelmemesi icin, dograma isleminden sonra
profiller temiz su ile mutlaka yikanacaktir.

-Nétralizasyon: Profillerin yiizeylerindeki alkali artiklar HNO3 (NIiTRIK ASiT)iceren ¢ozelti banyosunda
giderilecektir.

-Yikama: Notralizasyon sonrasi profiller, yumusatilmis suda iyice yikanarak eloksale hazir hale
getirilecektir.
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e) Eloksal (Anodik Oksidasyon):

-Eloksal: Eloksal islemi 180-200 gr/It. H2 SO4 (SULFIRIK ASIT) ve en ¢ok 15 gr/It, Al, iceren banyolarda
dogru akim uygulanarak yapilacaktir. Banyo sicakhgl 19+ 1 °C olacaktir. Eloksal tabakalarinin
ufalip dokilmemesi icin sogutmaya asiri dikkat gosterilecektir. Yizey hatalarina sebebiyet
verilmemesi icin banyo bilesimi devamli kontrol edilecektir. Profil ylzeylerindeki yer yer eloksal
dokilmesinin meydana gelmemesi icin banyo dipten verilen hava ile karistirilacaktir. Profillerde
yeknesakhgin temini icin banyoya verilen akimin slre ve yogunlugunun sabit tutulmasi icin
gereken onlemler alinacaktir. Eloksal tabakasi kalinhgr 30+2 mikron olacaktir. Yiizey islemini
yapan firmanin Qualanod belgesine sahip olmasi gerekmektedir.

-Yikama: Eloksal sonrasinda profiller yumusak suyla ve en az iki farkl banyoda iyice yikanacaktir.
f) Eloktrolit Renklendirmeler :

-Eloktrolitik Renklendirme: Eloktrolitik renklendirme islemi Sn SO4 esasl renklendirme ban
yollarinda alternatif akim uygulanarak vyapilacaktir. Profillerin ayni tonda renklendirilmesi
amaciyla, banyo bilesiminde, sicakhgin, akim yogunlugunun ve islem siresinin titizlikle takibinin
ve sabitliginin kontrol altina alinmasi gereklidir. Profillerdeki renklendirme yeknesakligi gérinim
bakimindan biyldk 6nem tasidigindan tim imalattaki farkhliklar en ¢ok (+ 1) ton farkini hig bir
zaman asmayacaktir.

-Yikama: Eloksal isleminden sonra profiller, en az iki farkli yikama banyosunda yumusak suyla
yikanacaktir.

g) Fiksaj (G6zenek Kapatma):

Profillerin glin 1siginda kisa siirede solmasini dnlemek amaciyla; analok isleminden sonra profiller
fiksaj banyosuna alinacaktir. Bu banyonun bilesimi PH degeri 6-7 arasinda olan ve ylizeyde leke
birakmayan katkilari igerecek ve saf su ile hazirlanacaktir.

Banyo sicakhgl 98-100 oC olacak ve higbir zaman 95 oC’nin altina disurilmeyecektir. Fiksaj isinin
gayesine en uygun sekilde yapilmasi i¢in gerekli banyo siiresi ayarlanacaktir

3.6 DIGER iMALATLAR

Teknik sartnamede belirtiimeyen imalatlar Cevre ve Sehircilik Bakanhgi Teknik Sartnameleri ve birim
fiyat tarifleri, Milli Savunma Bakanhgi birim fiyat tarifleri, Karayollari, PTT vb kamu kurumlarinca
actklanan birim fiyat tarif ve analizleri hiikiimlerine gore yapilacaktir.
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